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7.3. Bezpieczenstwo przy doborze materiatéw

Bezpieczenstwo przy doborze materiatdw jest uwzgledniane juz na etapie projek-
towania. Bierze si¢ pod uwage okreslone w odpowiednich testach wlasciwosci
mechaniczne materiatow, zmiany tych wiasciwosci w trakcie eksploatacji oraz
zniszczenia wywolane: czynnikami wylacznie mechanicznymi (nagte uderzenia
lub nadmierne naprezenia mechaniczne), wylacznie srodowiskowymi (okreslany-
mi jako niszczenie korozyjne i bedacych wynikiem oddziatywania otoczenia),
facznie czynnikami mechanicznymi i korozyjnymi, o ktérych mozna méwic jako
0 niszczeniu mechaniczno-korozyjnym lub niszczeniu wspomaganym przez srodo-
wisko. Uzywany niekiedy termin starzenie materiatu dotyczy zmian jego mikro-
struktury wywotywanych przez takie czynniki, jaki temperatura, promieniowa-
nie, tlen. W istocie jest to takze korozja, cho¢ moze dotyczy¢ nie tylko metali,
a w elektrowniach jadrowych glownie polimerow. Na rysunku 7.3 sa pokazane
trzy podstawowe grupy réznych form niszczenia materialdw wraz z ilustracja
rodzajow zniszczenia mechanicznego spotykanego w elektrowniach jadrowych.
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Rysunek 7.3. Gtéwne grupy rodzajow niszczenia materialdw oraz najwazniejsze sposoby
niszczenia spotykane w elektrowniach jadrowych

O doborze materiatu decydujg m.in. wlasciwosci materiatlowe, koszt i trwa-
los¢. Te pierwsze zaleza od rodzaju materiatu i jego zastosowania (warunkow
eksploatacji). W tabeli 7.3 zestawiono wybrane wlasciwosci materiatlowe i zasto-
sowania, ktorych one dotycza.

Niszczenie korozyjne przejawia si¢ w instalacjach jadrowych w rézny sposob,
jak to pokazano na rysunku 7.4. Gléwne mechanizmy niszczenia to korozja elek-
trochemiczna, rzadziej korozja chemiczna, mikrobiologiczna i korozja jadrowa,
co pokaza dalsze przyktady.



